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@ Magnetventil sowie Werkzeug zur Montage eines solchen Magnetventils 

@ Bei einem bekannten Magnetventil, mit einer Magnetspu- 
!e, in deren inneres ein erstes Polstuck hineinragt, mit einem 
Magnetanker, der mit dem ersten Polstuck einen axialen 
Luftspalt bildet, und mit einem StoSet, auf dem der 
Magnetanker ortsfest sitzt, der sich vom Magnetanker aus 
durch das erste Polstuck hindurcherstreckt und von dem 
jenseits des ersten Polstucks in Anzugsrichtung des Magnet- 
ankers mittel- oder unmittelbar ein Anschlag, insbesondere 
ein Ventilsitz beaufschlagbar ist, werden verschieden dicke 
Einstellringe benutzt, urn trotz der Bauteiitoleranren immer 
den gleichen Luftspalt zu haben. Immer den gleichen 
Luftspalt kann man auf wesentlich einfachere Weise da- 
durch erhalten, daB der Magnetanker am Sto&el ohne 
formschlussige Festlegung der axialen Position mit PreSsitz 
gehalten ist und im Bereich eines Polstucks, mit dem er 
einen axialen Luftspalt bildet, wenigstens einen axialen 
Durchgang aufweist. Ein Werkzeug zum Aufpressen eines 
Magnetankers auf den StoBel besitzt ein AbstandsmaS, das 
durch den Durchgang des Magnetankers hindurchtritt und 
wahrend der Montage dann gegen das Polstuck stoSt, wenn 
der vorgesehene axiale Luftspalt erreicht ist. 
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ie folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 
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leschreibung sondern kann diesen vielmehr mit PreBsitz bis zu einem 

Anschlag in einen Ventilkdrper einschieben. 

Die Erfindung geht aus von einem Magnetventil, das Grundsatzlich ist es mdglich, bei der Montage zwi- 
insbesondere zur Begrenzung des Drucks eines hydrau- schen das PolstQck und den Magnetanker ein Plattchen 
lischen Mediums vorgesehen ist und das die Merkmale 5 einzuschieben und den Magnetanker bis zur Anlage an 

ausdemOberbegriffdesAnspruchesl aufweist dem Plattchen auf den StdBel aufzupressert Dies er- 

Bei einem solchen Magnetventil kommt es im Hin- scheint jedoch ziemlich umstindlich und aus konstrukti- 
blick auf die Magnetkraf t im hoben Mafle auf die Gr6Be ven GrQnden nicht immer mdglich. Mit einem Werk- 

des axialen Luftspalts an. zeug gemaB Anspruch 8 kann auf einen solchen Ab- 

Bei einem aus der DE-OS 31 26 246 bekannten Ma- to standshalter verzichtet werden. Das Werkzeug ist mit 
gnetventil mit einem axialen Luftspalt zwischen dem einem AbstandsmaB versehen, das uber die einem Pol- 

Magnetanker und beiden PolstQcken ist der Magnetan- stQck, mit dem der Magnetanker einen axialen Luftspalt 
ker bis zu einem Aiischlag auf den StdBel aufgeschoben. bildet, zugekehrte Flache des Magnetankers vorsteht 

Durch diesen Anschlag ist der Weg des Magnetankers und gegen das PolstQck stdBt, wenn der Magnetanker 

entlang des StdBels in die eine Richtung begrenzt Nach 15 wShrend des Aufpressens auf den StdBel die Position 

dem Aufschieben des Magnetankers, einer Scheibenfe- mit der gewQnschten Luftspaltweite erreicht hat Das 

der und eines Spannrings wird das Material des StdBels AbstandsmaB kann sich im Prinzip radial auBerhalb des 

hinterdemSpannringverformtsodaBalleTeileauchin Magnetankers befinden und dort gegen das PolstQck 

die entgegengesetzte Richtung am StoBel gesichert stoBea 

sind Der Magnetanker ist also formschlussig am StdBel 20 GQnstiger erscheint es jedoch, wenn der radiale Ab- 

festgelegt Der axiale Grundluftspalt zwischen dem Ma- stand des AbstandsmaBes vom StoBel, in der Nahe des- 

gnetanker und den Polstiicken wird durch einen Ring sen das Werkzeug vorzugsweise am Magnetanker an- 

eingestellt, der zwischen einem Polstuck und der Schei- greift, nicht so groB ist Dies ist mdglich, wenn der Ma- 

benfeder eingefugt ist Dieser Einstellring ist nach Klas- gnetanker im Bereich eines Polstucks, mit dem er einen 

sen unterschiedlicher Starke sortiert, aus denen bei der 25 axialen Luftspalt bildet, wenigstens einen axialen 

Montage ausgewShit werden muB. Da sich mit der Lage Durchgang aufweist Durch diesen axialen Durchgang 

des Magnetankers auch die Lage des StdBels verandert, kann das AbstandsmaB des Werkzeugs hindurchtreten. 

ist es bei dem bekannten Magnetventil auch notwendig, Vorteilhafte Ausgestaltungen eines erfindungsgema- 

daB der Ventileinsatz, mit dem der StdBel einen verin- Ben Magnetventils kann man den UnteransprQchen 2 

derbaren Strdmungsquerschnitt bildet, versteilbar ist 30 bis 7 entnehmen. So sind gemafl Anspruch 2 bevorzugt 

Nur so kdnnen der axiale Luftspalt und der Strdmungs- mehrere Durchgange am Magnetanker gleichmiBig um 

querschnittmiteinanderkorreliert werden- die Achse des StoBels bzw. des Magnetankers herum 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ma- verteilt 
gnetventil mit den Merkmalen aus dem Oberbegriff des Wenn der Magnetanker sowohl mit dem ersten Pol- 
Anspruches 1 so auszubilden, daB der axiale Luftspalt 35 stuck, das in das Innere der Magnetspule hineinragt, als 
mit geringem Aufwand eingestellt und trotz vorhande- auch mit dem zweiten Polstilck einen axialen Luftspalt 
ner Bauteiltoleranzen ein bestimmter axialer Luftspalt bildet, so befindet sich der wenigstens eine axiale 
einem bestimmten Strdmungsquerschnitt leicht zuge- Durchgang gemaB Anspruch 3 vorteilhafterweise im 
ordnet werden kann. AuBerdem soil ein Werkzeug ent- Bereich des ersten PolstOcks und damit nahe am StdBel. 
wickelt werden, mit dem ein erfindungsgemaBes Ma- 40 1st nur zwischen dem einen Polstuck und dem Ma- 
gnetventil auf einfache Weise montiert werden kann. gnetanker ein axialer Luftspalt vorhanden und liegen 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 bzw. im sich das andere Polstuck und der Magnetanker radial 

Anspruch 8 angegebenen Gegenstande geldst GemaB gegenuber, so ist eine genaue axiale Einstellung des an- 

Anspruch 1 ist bei einem Magnetventil mit den Merk- deren Polstucks nicht notwendig. 

malen aus dem Oberbegriff des Anspruches 1 vorgese- 45 Damit die radialen Abmessungen des Magnetankers 

hen, daB der Magnetanker am StdBel ohne formschlQs- nicht zu groB sein mussen, ist gemaB Anspruch 6 vorge- 

sige Festlegung der axialen Position mit PreBsitz gehal- sehen, daB das zweite Polstuck ringartig ausgebildet ist, 

ten ist und im Bereich eines Polstucks, mit dem er einen auBen mit einem die Magnetspule umgebenden FluB- 

axialen Luftspalt bildet, wenigstens einen axialen leitzylinder verbunden ist und stirnseitig der Magnet- 

Durchgang aufweist Nach der Erfindung ist also die 50 spule nach innen ragt Ist sowohl zwischen dem ersten 

relative axiale Position zwischen dem Magnetanker und PolstQck und dem Magnetanker als auch zwischen dem 

dem StdBel nicht durch irgendwelche Anschlage be- ringartigen zweiten Polstuck und dem Magnetanker ein 

stimmt Vielmehr wird der Magnetanker unabhangig axialer Luftspalt vorhanden, so ist das zweite Polstuck 

Von den Toleranzen des Polstucks, des StdBels oder des vorteilhafterweise ohne formschlQssige Festlegung der 

Ventilsitzes soweit auf den StdBel aufgeschoben, bis der 55 axialen Position mit PreBsitz in den FluBleitzylinder ein- 

vorgesehene axiale Luftspalt erreicht ist, wobei wah- geschoben. Auf diese Weise kann es ohne weiteres in 

rend der Montage der StdBel durch den Anschlag abge- eine mit der Position des ersten Polstucks korrelierende 

stUtzt ist Es ist nicht mehr notwendig, nach Klassen Position gebracht werden. Insbesondere kdnnen die 

sortierte Einstellringe vorzuhalten, aus diesen verschie- dem Magnetanker zugekehrten Flachen der beiden Pol- 

denen Klassen einen bestimmten Einstellring auszuw&h- 60 stucke ohne weiteres in eine miteinander fluchtende Po* 

len und diesen Einstellring schlieBlich zu montieren. Da- sition gebracht werdea Vor allem dann, wenn das zwei- 

durch, daB wahrend der Einstellung des axialen Luft- te Polsttick mit PreBsitz am FluBleitzylinder gehalten ist, 

spalts nur der Magnetanker und nicht auch der StdBel ist es von groBem Vorteil, wenn sich der wenigstens eine 

verschoben wird, wirkt sich eine Veranderung der Lage Durchgang am Magnetanker im Bereich des ersten Pol- 

des Magnetankers nicht auf die Lage des StdBels und 65 stocks befindet, so daB wahrend des Aufpressens des 

damit nicht auf dessen Lage zu einem Ventilsitz oder zu Magnetankers auf den StdBel das bzw. die Abstandsma- 

irgendweichen anderen Ventilelementen aus. Man Be des PreBwerkzeugs gegen das erste PolstQck stoBen. 

braucht kein Gewinde mehr am Ventilsitz vorzusehen, Dann ist die Gefahr, daB die Lage des zweiten Polstucks 
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verandert wird, viel gennger, als wenn die Abstandsma- 
Be gegen das zweite PolstQck stoBen. 

Mehrere AusfOhrungsbeispiele eines erfindungsge- 
maBen Magnetventils sind in den Zeichnungen darge- 
stellt Anhand der Figuren dieser Zeichnungen wird die 
Erfindung nun naher erltutert 

Es zeigen 

Fig. 1 die erste AusfQhrung, bei der zwischen dem 
ersten PolstQck und dem Magnetanker ein axialer Luft- 
spalt besteht und sich das zweite PolstQck und der Ma- 
gnetanker radial gegenQberliegen, 

Fig. 2 das Magnetventil nach Fig. 1 wahrend des Auf- 
pressens des Magnetankers auf den StdBel, 

Fig. 3 die zweite AusfQhrung, bei der sowohl zwi- 


sich vor dem StdBel als SchlieBkdrper eine Kugel 36, die 
gegen die kegelige Erweiterung der Bohrung 26 ge- 
drQckt werden kann. Der Ventilsitz 25 ist also fflr den 
StdBel 34 ein Anschlag, der vom StdBel indirekt Qber die 
5 Kugel 36 beaufschlagbar ist Im Ankerraum 35 ist auf 
den St6Bel 34 ein Magnetanker 40 mit PreBsitz soweit 
aufgeschoben, daB in der gezeigten Endlage des StdBels 
34 ein axialer Luftspalt bestimmter GrdBe vorhanden 
ist Der zwischen dem StdBel 34 und dem Magnetanker 
io 40 bestehende PreBsitz erlaubt es einerseits, mit einer 
auBeren wahrend der Montage aufzubringenden Kraft 
den Magnetanker gegentlber dem StdBel zu verschie- 
ben, und ist andererseits so stark, daB die Kraft einer 
zwischen dem Magnetanker 40 und dem Zentralteil 30 


schen dem ersten PolstQck und dem Magnetanker als 15 des PolstQcks 29 eingespannten Schraubendruckfeder 


auch zwischen dem zweiten PolstQck und dem Magnet 
anker ein axialer Luftspalt besteht, 

Fig. 4 das Magnetventil nach Fig. 3 wahrend des Ein- 
pressens des ringartigen zweiten PolstQcks in den FluB- 
leitzylinder und 

Fig. 5 die dritte AusfQhrung, die der zweiten ahnek, 
bei der jedoch im Ruhezustand das Ventil nicht ge- 
schlossen, sondern offen ist 

Das Magnetventil nach den Fig. 1 und 2 weist einen 


42 den Magnetanker nicht relativ zum StoBel verschie- 
ben kann. Dabei kann die Kraft der Schraubendruckfe- 
der 42 durchaus einem Druck von einigen Hundert bar 
in der Bohrung 26 entsprechen. 
20 Der Magnetanker 40 ist im wesentlichen plattenfdr- 
mig gestaltet, besitzt jedoch an s einem AuBenrand einen 
Kragen 43, der von der dem PolstQck 13 abgewandten 
Seite des Magnetankers 40 axial hochsteht und dem 
PolstQck 29 eng radial gegenQberliegt Radial innerhalb 


Spulenkorper 10 mit einer Wicklung 11 und einen Eisen- 25 des Kragens 43 besitzt der Magnetanker 40 mehrere, 
kern 12 auf, der im wesentlichen die Form eines Ringzy- gleichmaBig um den StoBel 34 herum verteilte, durchge- 
linders mit einem zentralen, in den Spulenkdrper hinein- hende axiale Bohrungen 44, die allein zur Montage des 
ragenden PolstQck 13, mit einem den Spulenkorper und Magentankers am StoBel 34 dienen. 
die Wicklung auBen umgebenden FluBleitmantel 14 und In welcher Weise sie der Montage dienen, ist naher 
mit einem das PolstQck 13 und den FluBleitmantel vor 30 aus Fig. 2 ersichtlich. Dort ist das Magnetventil aus 
einer Stirnseite des Spulenkorpers 10 verbindenden Bo- Fig. 1 in einem Stadium gezeigt in dem es erst teilweise 
den 15 hat Der Eisenkern kann zugleich als das Gehau- zusammengebaut ist Der Ventilsitz 25 ist bereits in die 
se des Magnetventils betrachtet werden. In Verlange- Bohrung 18 eingepreBt Die Kugel 36 liegt in der kegeli- 
rung des PolstQcks 13 ist auf der dem Spulenkorper 10 gen Erweiterung der Bohrung 26. Auf ihr sitzt der Std- 
abgewandten Seite an dem Boden 15 ein Fortsatz 16 35 Bel 34 auf. Der Magnetanker 40 wird auf den StoBel 40 


angeformt, der Qber einen Teil seiner Lange auBen mit 
einem Gewinde 17 versehen ist um das Magnetventil in 
einen Block einschrauben zu kdnnen, und in den von der 
freien Stirnseite her eine Sackbohrung 18 eingebracht 
ist an der man zwei durch eine senkrecht zur Achse der 
Bohrung verlaufende Stufe 19 voneinander getrennte 
Abschnitte 20 und 21 mit unterschiedlichen Durchmes- 
sern unterscheiden kann. 
In die Sackbohrung 18 ist bis zum Anschlag an der 


mit einem Werkzeug 45 auf gepreBt das eine der An- 
zahl der axialen Bohrungen 44 entsprechende Anzahl 
von axialen Abstandsdornen 46 besitzt die durch die 
Bohrungen 44 hindurchgreifen und Qber die dem Pol- 
40 stuck 13 zugewandte Seite des Magnetankers 40 um die 
bei geschlossenem Ventil gewunschte GrdBe des 
axialen Luftspaltes 41 vorstehen, wenn die andere Seite 
des Magnetankers 40 am Werkzeug 45 anliegt Das 
Werkzeug 45 wird nun wahrend der Montage mit dem 
Stufe 19 ein Ventilsitz 25 eingepreBt Aufgrund der 45 Magnetanker soweit auf das PolstQck 13 zu bewegt bis 
PreBpassung ist der Ventilsitz 25 ohne weitere Vorkeh- die Abstandsdorne 46 gegen das PolstQck 13 stoBen. 
rungen an dem Ansatz 16 gehaltea Durch den Ventilsitz Der StdBel 34 driickt dabei wegen der PreBpassung 
25 verlauft axial eine Bohrung 26, die sich an der nach zwischen ihm und dem Magnetanker 40 die Kugel 36 
innen gerichteten Stirnseite des Ventilsitzes 25 kegelig gegen den Ventilsitz 25, ohne daB man naher darauf 
erweitertVomAbschnitt21 der Sackbohrung 18 fQhren 50 achten muBte. Die PreBpassung zwischen dem Ventil- 


mehrere radiale Bohrungen 27 durch den Fortsatz 16 
nach auBen, wobei sich diese Bohrungen 27 knapp vor 
dem Gewinde 17 befinden. 

Auf der dem Boden gegenuberliegenden Seite des 
Spulenkorpers 10 weist der FluBleitmantel 14 innen eine 
umlaufende Schulter 28 auf, auf die ein ringfdrraiges 
zweites PolstQck 29, das Qber den Spulenkdrper 10 nach 
innen ragt aufgesetzt ist Durch einen Zentralteil 30 ist 
das PolstQck 29 zu einer Haube erganzt AuBerdem ist 
es durch eine Bdrdelung 31 sicher am Eisenkern 12 ge- 
halten. Ein Steckerteil 32 aus Kunststoff ist auBendirekt 
an das PolstQck 29 angespritzt 

Das PolstQck 13 und der Fortsatz 16 sind zentral mit 
einer Langsbohrung 33 versehen, durch die ein StdBel 


sitz 25 und dem Fortsatz 16 des Eisenkerns 12 kann man 
so stark machen, daB sie der vom Werkzeug 45 Qber den 
Magnetanker 40, den StdBel 34 und die Kugel 36 auf den 
Ventilsitz 25 ausgeubte Kraft standhalt. Man kann je- 
55 doch den Ventilsitz 25 wahrend der Montage des Ma- 
gnetankers 40 am StdBel 34 auch abstutzen. Die Starke 
der PreBpassung zwischen dem Ventilsitz 25 und dem 
Fortsatz 16 kann dann allein nach dem durch die Funk- 
tion des Magnetventils bedingten Erfordernissen ge- 
60 wahlt werden. 

Das Magnetventil nach den Fig. 1 und 2 wird als 
Druckbegrenzungsventil eingesetzt Wenn kein Strom 
durch die Wicklung 11 flieBt wirkt allein die Kraft der 
Schraubendruckfeder 42 auf die Kugel 36. Steigt der 


34 verlauft der in den Abschnitt 21 der Bohrung 18 und 55 Systemdruck in der Bohrung 26 Qber den durch die 

in einen zwischen den Polstucken 13 und 29 gebildeten Vorspannung der Schraubendruckfeder 42 bestimmten 

Ankerraum 35 bis nahe an das Zentralteil 30 des Pol- Druck an, so dffnet das VentiL FlieBt durch die Wicklung 

stiicks 29 hineinragt In der Sackbohrung 18 befindet 11 ein Strom so addiert sich zu der Federkraft eine 


VOT^r 
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Magnetkraft, die voider H6hc des Stromes abhingt 
Das Ventil 6ffnet dann erst bei einem von der Strom- 
starke abhangenden hdheren Druck. Damit sich im An- 
kerraum 35 kein Druck aufbaut, ist dieser mh der Boh- 
rung 18 fiber eine Abflachung am StdBel 34 verbunden. 5 

Das Magnetventil nach den Fig. 3 und 4 ist hinsicht- 
lich des Eisenkerns 12, des Spulenkorpers 10 mh der 
Wicklung 11, des StdBels 34 und des Ventiisitzes genau- 
so aufgebaut wie die Ausffihrungen nach den Fig. 1 und 
2.Unterschiedlichist,daBderMagnetanker40nichtnur 10 
mit dem ersten Polstfick 13 einen axialen Luftspalt 41, 
sondern auch mit einem ringfdrmigen zweiten Polstfick 
50 einen axialen Luftspalt 51 bildet Die beiden Luftspal- 
te 41 und 51 sollen axial gleich groB sein, so daB, weil die 
den Polstficken zugekehrte Seite des Magnetankers 40 15 
vdllig eben ist, die dem Magnetanker 40 zugekehrten 
Flachen der Polstficke 13 und 50 miteinander fluchten 
mfissen. Das ringfdrmige Polstfick 50 ist deshalb, an sei- 
ner AuBenseite an den FluBleitmantel 14 des Eisenkerns 

12 anliegend, auf der dem Boden 15 des Eisenkerns 12 20 
gegenuberliegenden Seite des Spulenkorpers 10 mit 
PreBsitz in den FluBleitmantel 14 eingepreBt Dazu wird 
ein Werkzeug 52 mit einer vailig ebenen Anlagefl&che 
53 benutzt, mit der das Werkzeug gegen das Polstfick 13 
stoBt, sobald das Polstfick 50 seine richtige Lage er- 25 
reicht hat 

Auch der Anker 40 des Magnetventils nach den Fig. 3 
und 4 besitzt nahe am StdBel 34 mehrere durchgehende 
axiale Bohrungen 44 fur Abstandsdorne 46 eines Mon- 
tagewerkzeugs. Die Bohrungen 44 befinden sich im Be- 30 
reich des Polstficks 13, so daB die Abstandsdorne beim 
Aufpressen des Magnetankers 40 auf den StdBel 34 ge- 
gen dieses Polstfick 13 und nicht gegen das zweite Pol- 
stfick 50 stoBen. Ware letzteres der Fall, so bestfinde die 
Gefahr, daB das Polstfick 50 noch etwas tiefer in den 35 
FluBleitmantel 14 eingepreBt wird 

Wenn das zweite Polstfick 50, der StdBel 34, der Ma- 
gnetanker 40 und die Schraubendruckf eder 42 montiert 
sind, wird auf den FluBleitmantel 14 ein Deckel 53 auf- 
gesetzt, an dem sich die Schraubendruckfeder 42 ab- 40 
stfitzt, der aus einem nichtmagnetischen Material, z. B. 
Aluminium, besteht und der durch eine Bdrdelung 31 
des Eisenkerns 12 gehalten ist 

Auch bei der in Fig. 5 gezeigten dritten Ausfuhrung 
eines erfindungsgemtBen Magnetventils erkennt man 45 
einen Eisenkern 12, der mit einem Polstfick 13 von der 
einen Seite einer Wicklung 11 aus bis zu deren anderen 
Seite durch diese hindurchffihrt AuBen ist die Wicklung 
11 von einem FluBleitmantel 14 des Eisenkerns 12 urn- 
geben. Die freien Stirnflachen des Polstficks 13 und des 50 
FluBleitmantels 14 sind planbearbeitet und fluchten mit- 
einander. Durch das Polstfick 13 veriauft ein StdBel 34 
hindurch, der vor den freien Stirnflachen des Polstficks 

13 und des FluBleitmantels 14 einen Magnetanker 40 
tragt, der im Bereich des Polstucks 13 mehrere axiale 55 
Bohrungen 44 besitzt, die wie bei den Ausffihrungen 
nach den Fig. 1 bis 4 dazu dienen, beim Aufpressen des 
Magnetankers 40 auf den StdBel 34 einen genau defi- 
nierten axialen Luftspalt 41 zu erzeugen. Ein Luftspalt 
derselben GrdBe besteht dann zwischen dem FluBleit- 60 
mantel 14 und dem Magnetanker 40, der sich bei der 
Ausfuhrung nach Fig. 5 radial bis fiber den FluBleitman- 
tel 14 erstreckt Anders als bei den Ausffihrungen nach 
den Fig. 1 bis 4 ist auch, daB sich eine Schraubendruck- 
feder 54 einerseits an der den Polstficken 13 und 14 55 
zugewandten Seite des Magnetankers 40 und in einer 
Ausnehmung des Polstficks 13 an dieser abstfitzt Die 
Schraubendruckfeder 54 wirkt also in Offnungsrichtung 


« 


des Magnetventils. Sie ist nur schwach gespannt Ihre 
Kraft reicht jedoch aus, urn bei stromloser Wicklung 11 
den StdBel 34 gegen einen fiber den Eisenkern 12 ge- 
stfilpten Deckel 55 aus nichtmagnetischem Material zu 
drficken. 

Fflr die genaue Einstellung des axialen Luftspaltes 
zwischen den Polstficken 13 und 14 und dem Magnetan- 
ker 40 spielt es keine Rolle, ob eine Schraubendruckfe- 
der den StdBel 34 in Offnungs- oder SchlieBrichtung des 
Ventils beaufschlagt Bei der Montage des Magnetven- 
tils nach Fig. 5 wird schon zu Beginn des Aufschiebens 
des Magnetankers 40 auf den StdBel 34 letzterer gegen 
die schwache Druckfeder 54 gegen den Ventilsitz 25 
gedrflckt Der StdBel 34 behalt wahrend des weiteren 
Montagevorgangs des Magnetankers diese Position bei, 
bis der vorgesehene Abstand des Magnetankers 40 von 
den Polstficken erreicht ist und das Montagewerkzeug 
zurfickgezogen wird 

Die Erfmdung ist nicht auf ein Magnetventil mit ei- 
nem Ventilsitz und einem mit dem Ventilsitz zusammen- 
wirkenden SchlieBkdrper in Form eines Kegels oder 
einer Kugel beschrankt Es kann sich vielmehr auch urn 
ein Schieberventil handeln, bei dem ein Schieber in einer 
Bohrung geffihrt ist Ffir den Schieber ist ein Anschlag 
vorhanden, an dem er bei minimalem axialem Luftspalt 
zwischen dem Magnetanker und dem Polstfick bzw. den 
Polstficken anliegt 

Patentansprfiche 

1. Magnetventil, insbesondere zur Begrenzung des 
Drucks eines hydraulischen Mediums, mit einer 
Magnetspule (10, 11), in deren Inneres ein erstes 
Polstfick (13) hineinragt, mit einem Magnetanker 
(40), der mit dem ersten Polstfick (13) und/oder ei- 
nem zweiten Polstfick (14, 50) einen axialen Luft- 
spalt (41, 51) bildet, und mit einem StdBel (34), auf 
dem der Magnetanker (40) ortsfest sitzt, der sich 
vom Magnetanker (40) aus durch das erste Polstfick 
(13) hindurcherstreckt und von dem jenseits des 
ersten Polstficks (13) in Anzugsrichtung des Ma- 
gnetankers (40) mittel- oder unmittelbar ein An- 
schlag (25), insbesondere ein Ventilsitz (25) beauf- 
schlagbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Magnetanker (40) am StdBel (34) ohne formschlfis- 
sige Festlegung der axialen Position mit PreBsitz 
gehalten ist und im Bereich eines Polstficks (13), mit 
dem er einen axialen Luftspalt (41) bildet, wenig- 
stens einen axialen Durchgang (44) auf weist 

2. Magnetventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere, vorzugsweise drei Durch- 
gange (44) gleichmaBig urn die Achse des StdBels 
(34) bzw. Magnetankers (40) herum verteilt sind. 

3. Magnetventil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Magnetanker (40) sowohl 
mit dem ersten Polstfick (13) als auch mit dem zwei- 
ten Polstfick (14, 50) einen axialen Luftspalt (41, 51) 
bildet und sich der wenigstens eine axiale Durch- 
gang (44) im Bereich des ersten Polstficks (13) be- 
findet 

4. Magnetventil nach einem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem 
Magnetanker (40) und dem einen Polstfick (13) ein 
axialer Luftspalt (41) vorhanden ist und daB sich der 
Magnetanker (40) und das andere Polstfick (29) ra- 
dial gegenfiberliegen. 

5. Magnetventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich das zweite Polstfick (29) und der 
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ial gegenflberliegen. 

6. Magnetventil nach eincm vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB das zweite 
Polstuck (29, 50) ringfSrmig ausgebildet ist, auBen 
mit einem die Magnetspule (10, 11) umgebenden 5 
Flufileitzylinder (14) verbunden ist und stirnseitig 
der Magnetspule (10, 11) nach innen ragt 

7. Magnetventil nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sowohl zwischen dem ersten Polstuck 
(13) und dem Magnetanker (40) als auch zwischen 10 
dem zweiten Polstflck (50) und dem Magnetanker 
(40) ein axialer Luftspalt (41, 51) vorhanden ist und 
daB das zweite Polstuck (50) vorzugsweise am 
Flufileitzylinder (14) ohne formschlussige Festle- 
gung der axialen Position mit PreBsitz relativ zum 15 
ersten Polstflck (13) gehalten ist 

8. Werkzeug zum Aufpressen eines Magnetankers 
(40) auf einen Stdfiel (34) bei einem Magnetventil 
nach einem vorhergehenden Anspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB an ihm ein Abstandsmafi (46) 20 
vorgesehen ist, das uber die einem Polstuck (13), 
mit dem der Magnetanker (40) einen axialen Luft- 
spalt (41) bildet, zugekehrte Flache des Magnetan- 
kers (40) vorsteht und gegen das Polstflck (13) 
stoBt, wenn der Magnetanker (40) wihrend der 25 
Aufpressens auf dem Stdfiel (34) die Position mit 
der gewflnschten Luftspaltweite erreicht 
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